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Yari mobil kaynak duzenegi

Vossloh Rail Services’in gelistirdigi yari mobil kaynak dizenegdinin
yardimiyla kisa raylar, dogrudan dogruya dosenecekleri yerde uzun raylar
halinde kaynalir. Bu sayede kalite maksimuma ¢ikar, ingaatin ilerlemesi

YAPISI

Yari mobil kaynak diizenegi lg

moddilden olusur:

1. Kisa ray deposu

- Uretim igin raylarin énden
depolanmasi

- Vagon Uzerinde getirmek de
mumkin

- Olasi ray uzunluklari: 15 m ila
120 m

2.isleme Unitesi

Kaynak hazirligi igin temas

ylzeyi taglamasi

Rayi hareket ettirmek icin

yedegde alma unitesi

- Kaynak moduilu

3.Uzun ray tagima Unitesi —

Kaynaklanmasi biten raylar icin

uzun ray deposu

- Olasi ray uzunluklari: 400
metreye kadar

- Kaynaklarin son islenmesi
(taslama ve dogrultma)

hizlanir ve giderler bariz sekilde azaltilir.

AVANTAJLAR

Hatta Uretilen kaynak yerlerine
kiyasla daha iyi kalite (metalurji,
yuklenme, 6miir)

Basitlestirilmis lojistik: “Yerinde”
ihtiyaca uygun Uretim sayesinde
karmasik ve masrafli bir nakliye
lojistigine gerek kalmaz

Uzun raylar kullanilarak isin hizli
ilerlemesi

Uzun raylarin imalati ve
depolanmasi ingaat isinin
gelisiminden bagimsiz

KULLANIM SEGENEKLERI

Yari mobil kaynak dizenegi ray

degisimi, hat yenilemesi ve yeni

hat insa projeleri igin uygundur.

So6zU edilen avantajlar su durum-

larda gorulur:

- Santiye 6zellikle buyik veya
uzun suren bir insaatsa

- uzun raylar teslim edilemiyorsa
veya ¢ok masrafli ve zorsa

- demiryolunda 6zellikle yiksek
ray ve kaynak kalitesi isteni
yorsa

KAYNAK TEKNOLOJiSi

Yari mobil kaynak dizenegi uzun
raylar imal etmek igin en ylksek
teknoloji olan yakma alin kaynak
yontemini kullaniyor.

Birinci sinif kaynaklar elde etmek
icin Schlatter firmasinin AMS-60
kaynak kafasi kullanilir. Diger
islem adimlari ise kaynaklar
soguduktan sonra taglanmalari ve
dogrultulmalaridir. Bunun igin sabit
kaynak dizeneklerinde kullanilan
aletlerin aynisi kullanilir. Béylece
sabit ray kaynagindaki kaliteye
yakin bir kalite elde edilir.

OZELLIKLERI

Raya bagl bir kaynak makine-
siyle (bir havai hattin altinda
galisabilir) veya iki yollu bir
kaynak makinesiyle birlikte
mumkin

Kendi elektrik beslemesi var
Rayi yedege alma Unitesi ve
tahrik Unitesi entegre edilmis
Kusursuz bir kaynak geome-
trisi saglamak i¢in entegre ray
taglamasi ve dogrultmasi

Giris ray uzunlugu: 15 miila
120 m

Cikis ray uzunlugu: 400 metreye
kadar

Tdm bilinen ray profilleri ve
kaliteleri igin uygun

AYRICA...

Vossloh Rail Services raylarla ilgili
bir dizi hizmet daha sunuyor:

Hatta mobil kaynak (yakma
alin kaynak ve aliminotermit
kaynagi), voltaj dengelemesi
dahil

Raylarin yiklenmesi ve indiril-
mesi — Ray degisimi

Mobil ray frezeleri (6rn. yeni
doéseme islemleri veya raylarda-
ki hatalari gidermek igin)

High Speed Grinding — Yuksek
Hiz Taglamasi

Raylarin hazirlanmasi
Muayene hizmetleri (6rn. tur-
bulans ve ultrason kontrolleri,
ray profil dlgtimleri)

Danigma hizmetleri
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